












49  ■  EIKO Cutting Tool All Lineup

ℓ ℓ
センターカット

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

3 0.2 16 19 60 3 4 -
3.1 0.2 18 17 60 4 4 -
3.2 0.2 18 17 60 4 4 -
3.3 0.2 18 17 60 4 4 -
3.4 0.2 18 17 60 4 4 -
3.5 0.2 18 17 60 4 4 -
3.6 0.2 18 17 60 4 4 -
3.7 0.2 18 17 60 4 4 -
3.8 0.2 18 17 60 4 4 -
3.9 0.2 18 17 60 4 4 -
4 0.2 18 17 60 4 4 -
4.1 0.2 22 23 75 5 4 -
4.2 0.2 22 23 75 5 4 -
4.3 0.2 22 23 75 5 4 -
4.4 0.2 22 23 75 5 4 -
4.5 0.2 22 23 75 5 4 -
4.6 0.2 22 23 75 5 4 -
4.7 0.2 22 23 75 5 4 -
4.8 0.2 22 23 75 5 4 -
4.9 0.2 22 23 75 5 4 -
5 0.2 22 23 75 5 4 -
5.1 0.2 25 40 100 6 4 -
5.2 0.2 25 40 100 6 4 -
5.3 0.2 25 40 100 6 4 -
5.4 0.2 25 40 100 6 4 -
5.5 0.2 25 40 100 6 4 -
5.6 0.2 25 40 100 6 4 -
5.7 0.2 25 40 100 6 4 -
5.8 0.2 25 40 100 6 4 -
5.9 0.2 25 40 100 6 4 -
6 0.2 25 40 100 6 4 -
6.1 0.3 25 45 110 6 4 -
6.2 0.3 25 45 110 6 4 -
6.3 0.3 25 45 110 6 4 -
6.4 0.3 25 45 110 6 4 -
6.5 0.3 25 45 110 6 4 -
6.6 0.3 25 45 110 6 4 -
6.7 0.3 25 45 110 6 4 -
6.8 0.3 25 45 110 6 4 -
6.9 0.3 25 45 110 6 4 -
7 0.3 25 45 110 6 4 -
7.1 0.3 25 60 125 8 4 -
7.2 0.3 25 60 125 8 4 -
7.3 0.3 25 60 125 8 4 -
7.4 0.3 25 60 125 8 4 -

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

7.5 0.3 25 60 125 8 4 -
7.6 0.3 25 60 125 8 4 -
7.7 0.3 25 60 125 8 4 -
7.8 0.3 25 60 125 8 4 -
7.9 0.3 25 60 125 8 4 -
8 0.3 25 60 125 8 4 -
8.1 0.3 25 65 135 8 4 -
8.2 0.3 25 65 135 8 4 -
8.3 0.3 25 65 135 8 4 -
8.4 0.3 25 65 135 8 4 -
8.5 0.3 25 65 135 8 4 -
8.6 0.3 25 65 135 8 4 -
8.7 0.3 25 65 135 8 4 -
8.8 0.3 25 65 135 8 4 -
8.9 0.3 25 65 135 8 4 -
9 0.3 25 65 135 8 4 -
9.1 0.3 30 70 150 10 4 -
9.2 0.3 30 70 150 10 4 -
9.3 0.3 30 70 150 10 4 -
9.4 0.3 30 70 150 10 4 -
9.5 0.3 30 70 150 10 4 -
9.6 0.3 30 70 150 10 4 -
9.7 0.3 30 70 150 10 4 -
9.8 0.3 30 70 150 10 4 -
9.9 0.3 30 70 150 10 4 -

10 0.3 30 70 150 10 4 -
10.1 0.3 30 75 155 10 4 -
10.2 0.3 30 75 155 10 4 -
10.3 0.3 30 75 155 10 4 -
10.4 0.3 30 75 155 10 4 -
10.5 0.3 30 75 155 10 4 -
10.6 0.3 30 75 155 10 4 -
10.7 0.3 30 75 155 10 4 -
10.8 0.3 30 75 155 10 4 -
10.9 0.3 30 75 155 10 4 -
11 0.3 30 75 155 10 4 -
11.1 0.3 30 75 160 12 4 -
11.2 0.3 30 75 160 12 4 -
11.3 0.3 30 75 160 12 4 -
11.4 0.3 30 75 160 12 4 -
11.5 0.3 30 75 160 12 4 -
11.6 0.3 30 75 160 12 4 -
11.7 0.3 30 75 160 12 4 -
11.8 0.3 30 75 160 12 4 -
11.9 0.3 30 75 160 12 4 -

ERR-TiN
エンド刃付止穴用リーマ　End Mill Reamer For Blind Hole

ハイス

右刃右ネジレ30ﾟ  TiNコーティング   食付角度45ﾟ  粉末ハイス
Helix Angle-Right30°   TiN Coating   Chamfer Angle45°   Powder Metallurgy

公差
(Tolerance)

D d
0.01トビ

Increment 0.01
+0.005

0
0.005トビ

Increment 0.005
+0.005

0 3 +0.006
+0.002 3.1～ 6 +0.009

+0.004 6.1～10 +0.012
+0.006 h6

10.1～18 +0.015
+0.007 19～30 +0.017

+0.008 35 ～50 +0.02
+0.009

切削条件表

P139 止 り 穴 加 工
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EIKO Cutting Tool All Lineup  ■  50

REAMER SERIES

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

12 0.3 30 75 160 12 4 -
13 0.3 30 80 165 12 4 -
14 0.3 30 85 170 16 4 -
15 0.3 30 90 180 16 4 -
16 0.3 30 95 185 16 4 -
17 0.3 30 95 185 16 4 -
18 0.3 30 95 185 16 4 -
19 0.3 30 95 185 20 4 -

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

20 0.3 30 95 185 20 4 -
22 0.3 30 95 185 20 4 -
25 0.3 30 95 185 25 4 -
30 0.3 30 95 185 25 4 -
35 0.3 30 95 185 32 4 -
40 0.3 30 95 185 32 4 -
50 0.3 30 95 185 32 4 -

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length 
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

2.95〜 2.99 0.2 16 19 60 3 4 -
3.01〜 3.05 0.2 16 19 60 3 4 -
3.95〜 3.99 0.2 18 17 60 4 4 -
4.01〜 4.05 0.2 18 17 60 4 4 -
4.95〜 4.99 0.2 22 23 75 5 4 -
5.01〜 5.05 0.2 22 23 75 5 4 -
5.95〜 5.99 0.2 25 40 100 6 4 -
6.01〜 6.05 0.2 25 40 100 6 4 -
6.95〜 6.99 0.3 25 45 110 6 4 -
7.01〜 7.05 0.3 25 45 110 6 4 -

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length 
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

7.95〜 7.99 0.3 25 60 125 8 4 -
8.01〜 8.05 0.3 25 60 125 8 4 -
8.95〜 8.99 0.3 25 65 135 8 4 -
9.01〜 9.05 0.3 25 65 135 8 4 -
9.95〜 9.99 0.3 30 70 150 10 4 -

10.01〜 10.05 0.3 30 70 150 10 4 -
10.95〜 10.99 0.3 30 75 155 10 4 -
11.01〜 11.05 0.3 30 75 155 10 4 -
11.95〜 11.99 0.3 30 75 160 12 4 -
12.01〜 12.05 0.3 30 75 160 12 4 -

ERR-TiN　エンド刃付止穴用リーマ

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length 
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

2.955〜 2.995 0.2 16 19 60 3 4 -
3.005〜 3.045 0.2 16 19 60 3 4 -
3.955〜 3.995 0.2 18 17 60 4 4 -
4.005〜 4.045 0.2 18 17 60 4 4 -
4.955〜 4.995 0.2 22 23 75 5 4 -
5.005〜 5.045 0.2 22 23 75 5 4 -
5.955〜 5.995 0.2 25 40 100 6 4 -
6.005〜 6.045 0.2 25 40 100 6 4 -
6.955〜 6.995 0.3 25 45 110 6 4 -
7.005〜 7.045 0.3 25 45 110 6 4 -
7.955〜 7.995 0.3 25 60 125 8 4 -

直径
（ΦD）

食付長
（T）

刃長
（ℓ1）

首長
（ℓ2）

全長
（L）

シャンク径
（Φd）

刃数
（N）

センタ

Dia. Chamfer 
Length

Length 
of Flutes

Neck 
Length

Overall 
Length

Shank
Dia.

Number
of Flutes Center

8.005〜 8.045 0.3 25 60 125 8 4 -
8.955〜 8.995 0.3 25 65 135 8 4 -
9.005〜 9.045 0.3 25 65 135 8 4 -
9.955〜 9.995 0.3 30 70 150 10 4 -

10.005〜 10.045 0.3 30 70 150 10 4 -
10.955〜 10.995 0.3 30 75 155 10 4 -
11.005〜 11.045 0.3 30 75 155 10 4 -
11.955〜 11.995 0.3 30 75 160 12 4 -
12.005〜 12.045 0.3 30 75 160 12 4 -

W01126[50]



139  ■  EIKO Cutting Tool All Lineup

●ERR-TiN　エンド刃付止穴用リーマ

直径
Dia.

非鉄金属
Al. Cu

炭素鋼
FC. FCD. S50C

合金鋼
SCM. SKD. SUS304

調質鋼〜 38HRC
HPM. NAK リーマ

取代
（mm/直径）
Removal
amount

(mm/dia)

切削速度
Cutting Speed
16~30m/min

切削速度
Cutting Speed
10~15m/min

切削速度
Cutting Speed
9~13m/min

切削速度
Cutting Speed
6~10m/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

3 1,698〜 3,183 147〜 481 1,061〜 1,592 76〜 241 955〜 1,379 83〜 209 637〜 1,061 55〜 160 0.1
3.5 1,455〜 2,728 129〜 424 909〜 1,364 79〜 212 819〜 1,182 73〜 184 546〜 909 48〜 141 0.1

4 1,273〜 2,387 116〜 381 796〜 1,194 71〜 191 716〜 1,035 65〜 165 477〜 796 44〜 127 0.1

4.5 1,132〜 2,122 106〜 348 707〜 1,061 65〜 174 637〜 920 60〜 151 424〜 707 40〜 116 0.1

5 1,019〜 1,910 98〜 321 637〜 955 60〜 160 573〜 828 55〜 139 382〜 637 37〜 107 0.1

5.5 926〜 1,736 91〜 299 579〜 868 56〜 149 521〜 752 51〜 130 347〜 579 34〜 100 0.1

6 849〜 1,592 86〜 281 531〜 796 52〜 140 477〜 690 48〜 122 318〜 531 32〜 94 0.1

7 728〜 1,364 77〜 252 455〜 682 46〜 126 409〜 591 43〜 109 273〜 455 29〜 84 0.15

8 637〜 1,194 70〜 231 398〜 597 42〜 115 358〜 517 40〜 100 239〜 398 26〜 77 0.15

9 566〜 1,061 65〜 214 354〜 531 39〜 107 318〜 460 37〜 93 212〜 354 24〜 71 0.15

10 509〜 955 61〜 201 318〜 477 37〜 100 286〜 414 34〜 87 191〜 318 23〜 67 0.15

11 463〜 868 58〜 190 289〜 434 35〜 95 260〜 376 33〜 82 174〜 289 22〜 63 0.15

12 424〜 796 55〜 180 265〜 398 33〜 90 239〜 345 31〜 78 159〜 265 21〜 60 0.15

13 392〜 735 53〜 173 245〜 367 32〜 86 220〜 318 30〜 75 147〜 245 20〜 58 0.15

14 364〜 682 51〜 166 227〜 341 31〜 83 205〜 296 28〜 72 136〜 227 19〜 55 0.15

15 340〜 637 49〜 160 212〜 318 30〜 80 191〜 276 28〜 70 127〜 212 18〜 53 0.15

16 318〜 597 47〜 155 199〜 298 29〜 78 179〜 259 27〜 67 119〜 199 18〜 52 0.15

17 300〜 562 46〜 151 187〜 281 28〜 75 169〜 243 26〜 35 112〜 187 17〜 50 0.15

18 283〜 531 45〜 147 177〜 265 27〜 74 159〜 230 25〜 34 106〜 177 17〜 49 0.15

19 268〜 503 44〜 144 168〜 251 27〜 72 151〜 218 25〜 32 101〜 168 16〜 48 0.15

20 255〜 477 43〜 140 159〜 239 26〜 70 143〜 207 24〜 31 95〜 159 16〜 47 0.2

22 231〜 434 41〜 135 145〜 217 24〜 67 130〜 188 23〜 58 87〜 145 15〜 45 0.2

25 204〜 382 39〜 128 127〜 191 23〜 64 115〜 166 22〜 56 76〜 127 15〜 43 0.2

30 170〜 318 37〜 120 106〜 159 20〜 60 95〜 138 21〜 52 64〜 106 14〜 40 0.2

35 146〜 273 35〜 115 91〜 136 20〜 57 82〜 118 20〜 50 55〜 91 13〜 38 0.3

40 127〜 239 34〜 110 80〜 119 19〜 55 72〜 103 19〜 48 48〜 80 13〜 37 0.3
50 102〜 191 32〜 104 64〜 95 17〜 52 57〜 83 18〜 45 38〜 64 12〜 35 0.4

●NCR-C	 自動旋盤用リーマ	 ●MCR-TiN	 マシンチャッキングリーマ
●TiN-SR	 TiNストレートリーマ	 ●TiN-SPR	 TiNスパイラルリーマ

直径
Dia.

非鉄金属
Al. Cu

炭素鋼
FC. FCD. S50C

合金鋼
SCM. SKD. SUS304

調質鋼〜 38HRC
HPM. NAK リーマ

取代
（mm/直径）
Removal
amount

(mm/dia)

切削速度
Cutting Speed
15~25m/min

切削速度
Cutting Speed
9~12m/min

切削速度
Cutting Speed
8~11m/min

切削速度
Cutting Speed
6~9m/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

回転数
Spindle speed

rpm

送り
feed

mm/min

2 2,387〜 3,979 123〜 343 1,432〜 1,910 74〜 164 1,273〜 1,751 66〜 151 955〜 1,432 49〜 123 0.08
3 1,592〜 2,653 138〜 401 955〜 1,273 78〜 193 849〜 1,167 73〜 176 637〜 955 55〜 144 0.1

4 1,194〜 1,989 109〜 318 716〜 955 62〜 152 637〜 875 58〜 140 477〜 716 44〜 114 0.1

5 955〜 1,592 92〜 267 573〜 764 52〜 128 509〜 700 49〜 118 382〜 573 37〜 96 0.1

6 796〜 1,326 80〜 234 477〜 637 46〜 112 424〜 584 43〜 103 318〜 477 32〜 84 0.1

7 682〜 1,137 72〜 210 409〜 546 41〜 101 364〜 500 38〜 92 273〜 409 29〜 76 0.1

8 597〜 995 66〜 192 358〜 477 38〜 92 318〜 438 35〜 85 239〜 358 26〜 69 0.1

9 531〜 884 61〜 178 318〜 424 35〜 86 283〜 389 33〜 78 212〜 318 24〜 64 0.15

10 477〜 796 57〜 167 286〜 382 33〜 80 255〜 350 31〜 74 191〜 286 23〜 60 0.15

12 398〜 663 52〜 150 239〜 318 29〜 72 212〜 292 28〜 66 159〜 239 21〜 54 0.15

14 341〜 568 47〜 138 205〜 273 27〜 66 182〜 250 25〜 61 136〜 205 19〜 50 0.15

16 298〜 497 44〜 130 179〜 239 25〜 62 159〜 219 24〜 57 119〜 179 18〜 47 0.15

18 265〜 442 42〜 123 159〜 212 24〜 59 141〜 195 22〜 54 106〜 159 17〜 44 0.15
20 239〜 398 40〜 117 143〜 191 23〜 56 126〜 175 21〜 51 95〜 143 16〜 42 0.15
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