


70HRC対応 70
“DH coating” Solid Carbide Ball Nose End Mill for high hardened material up to 70HRC.

Features特　  長

新PVD被膜〈新DH(ダイジェットハード)コート〉

従来のコーティング被膜に比べて高硬度かつ酸化開始温度

も高いため、高硬度材の高速ドライ加工において安定した

切削性能を発揮。

Hardness

Oxidization temperature

Coefficient of friction

独自の刃形状
Unique flute geometry

刃先中心部に独自の刃形状を

採用することにより工具先端

部の加工でも良好な切りくず

排出性を実現、安定した加工

が可能。
Adopting unique flute 
geometry at the center point 
achieved good chip ejection & 
stable machining.

4枚刃により加工の高能率化が
可能

High efficient machining is possible due to 4 flutes. 

高硬度材・高速加工向け新PVD被膜『新DH(ダイジ

ェットハード)コート』と高硬度材用超微粒子超硬

合金の組合せによる新材種『DH102』を採用し長

寿命化を実現。

高硬度材・高速加工向け
新PVD被膜『新DHコート』
　　　　　　　　 （ダイジェットハードコート)

Adopted new PVD coated grade “DH102” by 
combination of newly developed DH COATING & 
super micro-grain carbide suitable for high 
hardened material. Achieved longer tool life.

4枚刃
“One-Cut Ball 70”, 4 flutes solid carbide ball nose end mill
for high hardened material up to 70HRC. From roughing to 
finishing.














