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アルミサッシ用超硬エンドミル

YSALED-DLC（右刃右ネジレ）
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型番

YSALED-DLC-04-20

YSALED-DLC-06-30

YSALED-DLC-08-40

YSALED-DLC-10-50

YSALED-DLC-12-60

ツール№
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KY23685

KY23686

KY23687

KY23688

KY23689
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型番
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YSALED-DLC-L（右刃左ネジレ）

ℓ

YSALED-DLC-L-04-20

YSALED-DLC-L-06-30

YSALED-DLC-L-08-40

YSALED-DLC-L-10-50

ツール№

KY23690

KY23691

KY23692

KY23693

YSALED-DLC-L-12-60 KY23694 120
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SMG
極超微粒子合金

30°
ネジレ角

Twist Angle

SMG
極超微粒子合金

30°
ネジレ角

Twist Angle

DLC

DLC



■側面切削

ap 5D

ae 0.1D

備　考

　　（１）機械、ホルダーは剛性のある精度の高いものを使用してください。

　　（２）回転数と送り速度は、同じ割合で調整してください。

　　（３）この切削条件表は目安を示すものですので、加工形状、機械の

剛性等によって都度調整してください。

　　（４）工具突き出し量は、必要最低限でご使用ください。

　　（５）工具取付時の振れを最小に抑えてください。
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切込深さアルミニウム合金被削材

切削条件参考
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