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Tool reconditioning contributes to resource 
conservation by bringing worn cutting tools back to life, 
which is environmentally friendly and sustainable.
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As long as the tool has been hardened, it doesn't 
have to be separated into categories such as end 
mills, drills, reamers, and tips.

Amount of material that can be sent for recycling : 
20kg and over (shipping costs are paid by Nihon 
Hard Metal Co., Ltd.)

Recycling payment : 
by direct bank deposit

Tools that contain a small amount of di�erent 
materials are accepted (tools with cermet, ceramic 
and steel shanks are separated)
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Carbide tools that can no longer be reground can be recycled through Nihon Hard Metal�Ÿs carbide recycling program. Cemented carbide materials contain a large amount of rare 
metals. Carbide recycling reduces material consumption and contributes to environmental preservation.



URL ： https://www.ymkt.co.jp/

TEL ： 06-6532-5401      FAX ： 06-6532-5400
お問い合わせ ： info_osaka@ymkt.co.jp

〒550-0013
    大阪府大阪市西区新町3-2-15

本社（大阪営業所）

TEL ： 06-6747-6401      FAX ： 06-6745-6435
お問い合わせ ： info_higashiosaka@ymkt.co.jp

〒578-0965
    大阪府東大阪市本庄西2-6-3

東大阪営業所

TEL ： 052-323-7401      FAX ： 052-323-7466
お問い合わせ ： info_nagoya@ymkt.co.jp

〒460-0017
    愛知県名古屋市中区松原3-15-15

名古屋営業所

TEL ： 092-432-1803      FAX ： 092-432-1883
お問い合わせ ： info_fukuoka@ymkt.co.jp

〒812-0016
    福岡県福岡市博多区博多駅南4-12-31

福岡営業所

TEL ： 027-386-3070      FAX ： 027-386-3071
お問い合わせ ： info_kitakanto@ymkt.co.jp

〒370-0851
    群馬県高崎市上中居町1815

北関東営業所

製品については、常に研究・改良を行っておりますので、予告なく本カタログ掲載仕様を
変更する場合があります。

● 工具を使用する時は、破損する危険があるので、必ずカバー・保護眼鏡・安全靴等を使用して下さい。
● 切れ刃は素手で触らないで下さい。
● 切りくずは素手で触らないで下さい。
● 工具の切れ味が悪くなったら使用を中止して下さい。
● 異常音・異常振動が発生したら、直ちに使用を中止して下さい。
● 工具には手を加えないで下さい。
● 加工前に工具の寸法確認を行って下さい。

安全にお使いいただくために!
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